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CPVC Industrial Caracteristicas Técnicas

Linha fabricada em CPVC (policloreto de vinila clorado).
Bitolas disponiveis: 12", 3", 1", 1 %", 14",2,2,",3",4" e 6".
Cor : Cinza.

Comprimento do tubo: 6 metros.

Padrdo das roscas: NPT.

Temperatura maxima de servico: 80°C.

Pressdo maxima de trabalho:

Procurando atender cada vez mais as necessidades do mercado _

industrial, a TIGRE lancou a Linha CPVC Industrial. Esta linha é Didmetro kPa kgf/cm2
fabricada conforme dimensdes Schedule 80 e de um material 7 5860 59,8
termoplastico, o CPVC, utilizado em larga escala nos mercados 3/4 4760 4k
. - , . . . . 1" 4340 443
industriais em paises desenvolvidos. E destinada a atender as T e =
solicitacdes das industrias nas instalacdes de aducdo de fluidos em 112" 3240 3é
geral (principalmente fluidos agressivos). 2" 2760 281
212" 2900 29,6
Funcao e Aplicacao 3" 2550 26
4" 2210 22,5
Conducéo de fluidos em geral nas instalaces industriais. 6" 1923 19,3

Normas de Referéncia:
Fabricacdo dos Tubos: ASTM F441.
Fabricacao das Conexdes: ASTM F439.
Fabricacdo da Rosca das Conexdes: ASTM 1498.

Propriedades do CPVC

Densidade ASTM D792 glcm? 1,49
Volume especifico ASTM D570 /g 0,658
Dureza Rockwell ASTM D785 — 118
Beneficios Classe da célula (padréo) ASTM D1784 — 23447
Classe da célula (alto impacto) ASTM D1784 — 24448
W Facil instalacdo: Apenas 2 passos para instalar (junta a frio). Resisténcia Impacto Izod (com entalhe)  ASTM D256 m 160
= Maior Durabilidade: Possui elevada resisténcia quimica e mecanica. Resisténda & Tracdo ASTMDG38  N/mm? 619
Além disso, possui alta resisténcia a corroséo e abrasao. MUl de Traao ASTM D638 Nmm: 28933
®m Maior resisténcia a corrosdo: £ imune a danos de natureza Resisténcia & Flexdo ASTM D790 Nimm? 83,82
corrosiva, como corrosdo eletroquimica ou galvanica, o que Médulo de Flexdio ASTMD790  N/mm? 26825
garante uma melhor fluidez , menor custo de manutencao e e e & e ASTM D695 NJmm? 70
maior vida (til do sistema. Madulo de Compressao ASTM D695 N/mm? 1350
= Maior resisténcia quimica: Possui notavel resisténcia a uma Cosficiente de expansio térmica ASTMD696  mimPC 6,12 x 10°
vasta gama de produtos quimicos. Além disso, ndo é afetado Condutividade Térmica ASTMCIT7 WK 0,137
negativamente pela condicdo atmosférica e é bem adaptado Calor especfiico DSC oK 0,88
para instalaces ao ar livre. Resistividade elétrica OHM-cm 3,4 x 10%

I Menor perda de carga e baixa condutividade térmica devido a
matéria-prima CPVC.
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Itens da Linha CPVC Industrial - Schedule 80

TUBO CPVC INDUSTRIAL

f Cotas  '»" 3/4" 1" %" 15" 2" 25" 3"
i Q‘ DN 1/211 3/411 1n 1/411 1/211 2” 1/211 311 411 6"
o L DE 21,2 266 333 421 481 60,2 73 839 1143 1683

e 3,8 4 4,6 49 5,2 57 71 7.9 8,8 "
L 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000 6000
Codigo 17030027 17030060 17030116 17030140 17030248 17030361 17030426 17030558 17030671 17030736

ADAPTADOR CURTO LR CPVC _

Cotas DN R Codigo
102 102 43,66 22,29 19,00 112 22895001
2 A 3/4 3/4 4684 2551 17,00 314 22895023
1 1 5476 28,71 20,00 1 22895044

1.1/4 1.1/4 57,15 31,89 25,00 1.17/4 22895060
1.1/2 1.1/2 68,28 35,63 22,70 1.112 22895087

f\‘—T
T,
B

2 2 73,03 38,32 23,33 2 22895117

2.1/2 2.1/2 88,90 44,75 33,00 2.1/2 22895133

3 3 98,43 48,00 37,44 3 22895150

L ‘ 4 4 111,91 57,50 42,50 4 22895176
6 6 138,13 76,38 47,00 6 22895192

BUCHA DE REDUCAO CPVC . DmENsOES@m

Cotas DN A d B Codigo
3/4 %112 3/4 28,58 112 23,01 22895516
1x3/4 1 31,75 3/4 25,40 22895559
1.1/4x1 1.1/4 40,49 1 28,58 22895591
1.1/2x 1.1/4 1.1/2 41,28 1.1/4 31,75 22895630
2x1.1/2 2 44,45 1.1/2 3597 22895699
2.1/12x2 2.112 50,80 2 39,67 22895753
3x2.12 3 56 2112 47 22895818
4x3 4 67,5 3 50 22895877
6x4 6 101,6 4 57,94 22895982

CAP CPVC o pmewsoes@e)

Cotas DN A Codigo
112 112 22,29 22896016
3/4 3/4 25,51 22896032
1 1 28,71 22896059
1.1/4 1.1/4 31,89 22896075
1112 1112 35,63 22896091
" 2 2 38,32 22896113
2112 2.112 44,75 22896121
3 3 48,00 22896130
i 4 4 57,50 22896148
. DN | 6 6 76,38 22896164
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FLANGE CEGO CPVC f o omestsem

" Cotss DN L B A o | e | e |EERIEES) I

furo de furos
12 12 1430 1349 8890 6033 1270 60,33 12,70 4,00 22896512
3/4 3/4 1588 1430 9843 69.85 1270 69,85 12,70 4,00 22896539
< — —7—2 % 1 1 19,05 1588 107,95 79.38 1270 79,38 12,70 4,00 22896555
1.1/4 1.1/4 18,26 17.48 117,48 8890 1270 88,90 12,70 4,00 22896571
1.112 112 19,05 19.05 127,00 98.43 1270 9843 12,70 4,00 22896598
2 2 20,65 20.65 150,83 120.65 15.88 120,65 15,88 4,00 22896610
I 2.112 2.1/2 2540 2461 177,80 139.70 15.88 139,70 15,88 4,00 22896636
= 3 3 27,00 27.00 193,68 15240 15.88 152,40 15,88 4,00 22896652
L 4 4 31,75 2858 228,60 190.50 15.88 190,50 15,88 8,00 22896679
6 6 34,93 2254 279,40 24130 19.05 241,30 19,05 8,00 22896695

Padrao Furacao da Flange: ANSI B165

FLANGE FEMEA CPVC o omestsem

Cotas DN L B A D DF Nﬂ:cnero de
uros

12 172 26,19 13,49 8890 6033 12,70 4,00 22896814
3/4 3/4 2858 1430 9843 69,85 12,70 4,00 22896830
<e |8 1 1 3254 1588 107,95 7938 12,70 4,00 22896857
— .14 114 3571 17,48 117,48 88,90 12,70 4,00 22896873

112 1.1/2 3889 19,05 127,00 9843 12,70 4,00 22896890

Codigo

2 2 42,88 20,65 152,40 120,65 15,88 4,00 22896911
L 2.1/2 21/2 50,80 2461 177,80 139,70 15,88 4,00 22896938
3 3 53,98 27,00 190,50 152,40 15,88 4,00 22896954
4 4 63,50 28,58 22860 190,50 15,88 8,00 22896970
6 6 8573 32,54 279,40 241,30 19,05 8,00 22896997

Padrao Furacdo da Flange: ANSI B165

FLANGE MACHO CPVE o DMENSOES@W)

—I s Cotas DN L B A D pF  Nomerode g
B 12 12 4445 1349 8890 6033 1270 400 22897110
< o 8 34 34 4923 1430 9843 69,85 1270 400 22897136
1 1 5558 1588 107,95 7938 1270 400 22897152
e 114 114 5954 1748 11748 8890 12,70 4,00 22897179
. 112 112 6668 1905 127,00 9843 1270 400 22897195

2 2 73,03 20,65 152,40 120,65 15,88 4,00 22897217
A1 21/2 7780 2540 177,80 139,70 15,88 4,00 22897233
3 3 85,73 27,00 190,50 152,40 15,88 4,00 22897250
4 4 98,43 31,75 228,60 190,50 15,88 8,00 22897276
6 6 120,65 32,54 279,40 24130 19,05 8,00 22897292

Padrao Furacdo da Flange: ANSI B165

JOELHO 45° CPVC o omMemsoEs@wm

Cotas DN A B Codigo
12 12 28,58 22,29 22897519
3/4 3/4 34,14 25,51 22897535

1 1 36,53 28,71 22897551

1.1/4 1.1/4 42,88 31,89 22897578

1.1/2 1.1/2 46,84 35,63 22897594
2 2 54,76 38,32 22897616
2.1/2 2.1/2 71,97 44,75 22897624
3 3 80,32 48,00 22897632
4 4 99,12 57,50 22897640
6 6 123,83 76,38 22897667
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(]
JOELHO 90° CPVC DIMENSOES (mm)
Cotas DN B A Cédigo
12 12 22,29 37,31 22897810
3/4 3/4 25,51 42,88 22897837
1 1 1 28,71 50,01 22897853
1.1/4 1.1/4 31,89 58,75 22897870
[ o 1112 1112 35,63 62,71 22897896
2 2 38,32 74,63 22897918
2112 2112 44,75 89,40 22897926
3 3 48,00 104,40 22897934
4 4 57,50 126,00 22897942
6 6 76,38 171,45 22897969
LUVA CPVC DIMENSOES (mm)
Cotas DN L B Codigo
12 12 47,63 22,29 22898116
B 3/4 3/4 53,98 25,51 22898132
1 1 60,33 28,71 22898159
1.1/4 1.1/4 69,06 31,89 22898175
1172 1.12 73,03 35,63 22898191
2 2 79,38 38,32 22898213
2102 2102 99,00 44,75 22898221
3 3 107,50 48,00 22898230
4 4 128,00 57,50 22898248
6 6 158,75 76,38 22898264
LUVA L/R CPVC DIMENSOES (mm)
Cotas DN B L R Codigo
112 29,37 22.29 43,66 12 22898515
z 3/4 35,71 25.51 46,83 3/4 22898531
1 43,65 28.71 53,98 1 22898558
. | 1.1/4 57,15 31.89 60,33 1.1/4 22898574
1112 59,53 35.63 63,50 1.112 22898590
2 77,00 38.32 68,26 2 22898612
2112 89,69 44.75 92,08 2112 22898639
3 107,95 48.00 96,11 3 22898655
4 132,55 57.50 100,80 4 22898671
6 193,68 76.38 125,41 6 22898698

NIPPLE CPVC DIMENSOES (mm)

Cotas DN A R L B Cédigo
12 112 28,58 12 12,30 4,00 22898914
3/4 3/4 34,93 3/4 15,47 4,00 22898930

1 1 38,10 1 17,00 4,00 22898957
1.1/4 1.1/4 41,28 1.1/4 18,14 5,00 22898973
1.1/2 1.1/2 44,45 1.1/2 19,73 5,00 22898990

2 2 50,80 2 22,90 5,00 22899015
2.112 2.112 63,50 2.112 28,75 6,00 22899031

3 3 66,68 3 29,34 8,00 22899058

4 4 73,03 4 31,51 10,00 22899074

6 6 78,74 6 33,37 12,00 22899090
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JUNGAO 45° CPVC DIMENSOES (mm) :
Cotas DN B A Angulo Cédigo
1 i 112 12 22,29 80,98 45° 22899201
:f i N 3/4 3/4 25,51 93,68 45° 22899228
N d 1 1 871 11034 45° 22899244
< L 1.1/4 1.1/4 31,89 129,39 45° 22899260
’ 1.112 1.112 35,63 147,65 45° 22899287
2 2 38,32 174,63 45° 22899317
2.1/2 2.112 44,75 239,73 45° 22899333
T 3 3 48,00 220,68 45° 22899350
DN 4 4 57,50 271,48 45° 22899376
6 6 76,38 390,53 45° 22899392
TE CPVC DIMENSOES (mm)
Cotas DN C A D Codigo
112 112 36,59 22,29 74,63 22899511
— 3/4 3/4 42,99 25,51 85,73 22899538
l j 1 1 50,15 28,71 101,60 22899554
T v 1.1/4 1.1/4 58,08 31,89 115,90 22899570
EL .ul} 1.172 1.172 65,81 35,63 130,18 22899597
' 2 2 74,85 38,32 149,23 22899619
E" 5 ’ 2.1/2 2.112 87,15 44,75 178,80 22899627
3 3 99,40 48,00 202,80 22899635
4 4 123,50 57,50 252,00 22899643
6 6 172,42 76,38 346,08 22899660
UNIAO CPVC DIMENSOES (mm)
Cotas DN A B L Cédigo
112 112 53,19 22,29 50,01 22899708
3/4 3/4 60,33 25,51 63,50 22899724
1 1 65,10 28,71 73,03 22899740
1.1/4 1.1/4 73,03 31,89 84,15 22899767
1.1/2 1.1/2 78,59 35,63 90,50 22899783
2 2 92,08 38,32 106,38 22899813
2112 2112 111,13 44,75 123,83 22899821
3 3 128,60 48,00 146,05 22899830
4 4 149,23 57,50 179,40 22899848
6 6 175,00 76,38 291,80 22899864
Valvula CPVC Industrial DIMENSOES (Pol)
Cotas A 3 ¢ D F G Codigo
Sold./Rosc.  Bolsa Sold.
12 1.7/8 2.3/8 4.3/16 2.9/16 - - 22894501
3/4 2.1/4 2.3/4 4.3/4 2.7/8 = - 22894510
1212 278 58 38 - - 22894528
1.1/4  3.1/15 3.1/4 5.3/4 3.5/8 - - 22894536
1.1/2 3.2 3.1/2 6.1/4 4 - - 22894544
2 44 4304 7314 4112 - - 22894552
2,12 53/8 - - 5118 7.112 6 22894560
3 6.3/16 - - 5.7/8  7.1/2  6.13/15 22894579
4 7.5/8 - - 6.3/4 9 7.112 22894587
6 11.5/8 - - 8.1/8 11.1/4 10.3/16 22894609
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Adesivo Plastico CPVC Industrial

—

Conteudo Codigo
473 ml 300000030
Primer para CPVC Industrial
Contetdo Codigo
473 ml 300000031
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Montagem / Instalacao - CPVC Industrial
Schedule 80

Passo 1

Corte 0 tubo com o auxilio de uma ferramenta, mantendo a sua
ponta plana.

Passo 2

Com o uso de uma lima, chanfre a ponta do tubo entre 10-15° e
remova as rebarbas e sujeiras do corte.

10

Passo 3

Com uma estopa ou pano limpo e seco, limpe as superficies das
extremidades dos tubos e das bolsas das conexdes.

Passo 4

Com o uso de uma trena, faca a medicdo do comprimento total
da bolsa da conexdo. Em seguida, marque essa mesma medida na
ponta do tubo.
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Passo 5

Antes de iniciar o processo de soldagem, faca um teste para verificar
se ha reacdo entre o Primer e o material plastico. Para isso aplique
o Primer em um pequeno pedaco de tubo que ndo serd utilizado
e raspe a superficie ainda Umida com uma faca. A penetracdo do
Primer no tubo ocorre quando ao raspar o tubo vocé verifica a
presenca do Primer mesmo com a remocao de uma uma camada
superficial de plastico.

Passo 6

Com o uso de um aplicador apropriado, que corresponda a metade
do diametro do tubo, aplique o Primer para CPVC Sch.80 Tigre
internamente na bolsa da conexao até a superficie ficar maleavel.
Obs: A baixas temperaturas, pode ser necessaria a aplicacao de
mais camadas.

TIGRE

Passo 7

Execute o mesmo procedimento na parte externa da extremidade
do tubo.

Passo 8

Aplique uma segunda camada do Primer para CPVC Sch.80 Tigre
internamente na bolsa da conexao. Evite 0 uso excessivo para que o
Primer ndo escorra internamente na conexao e no tubo.

"
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Passo 9

Aplique o adesivo para CPVC Sch.80 Tigre na area externa do tubo e
na bolsa da conexao, enquanto as superficies ainda estiverem Umidas.
Evite 0 Uso excessivo para que o adesivo ndo escorra no produto.

12

Passo 10

Encaixe de uma vez as extremidades a serem soldadas enquanto o
adesivo estiver imido, girando a 1/4 de volta e mantenha a junta
sobre pressdo manual por aproximadamente 30 segundos, até que
0 adesivo adquira resisténcia.
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Passo 11

Esse processo deve criar um anel com material excedente. Com o
auxilio de uma estopa ou de um pano, retire 0 excesso do adesivo
para agilizar o tempo de cura.

Atencao:

Antes de utilizar as pecas montadas, consulte as tabelas indicadas
nessa ficha técnica para saber o tempo de cura em cada condicéo.

Precaucoes e recomendacoes:

O Primer e o Adesivo para CPVC Sch.80 Tigre ndo devem ser
utilizados em sistemas com ar comprimido ou gases.

Produtos que contém liquidos e vapores inflamaveis, por isso
recomenda-se manté-los estocados entre 5°C e 44°C. Mantenha
afastado do calor, faisca, chama ou outras fontes que possam gerar
a combustdo dos materiais.

N&o fume enquanto estiver trabalhando com o produto.

Quando né&o utilizado, mantenha a embalagem fechada.

Schedule 80

TIGRE

Utilize o Primer e o Adesivo para CPVC Sch.80 Tigre ao ar livre ou
em locais bem ventilados, usando luvas de protecao.

N&o é recomendado misturar outras substancias, como solventes,
para se alterar a viscosidade do Adesivo e do Primer.

O uso em temperaturas elevadas (38°C ou superiores) exigira algumas
aten¢des especiais, pois 0 Adesivo para CPVC Sch.80 Tigre é composto
por materiais volateis que evaporam com facilidade. Quando exposto
diretamente ao sol, o tubo pode atingir temperaturas de 10°C a 15°C
superiores a temperatura ambiente, por isso recomendamos evitar o
excesso de primer e adesivo no tubo e na conexdo para que ndo
ocorra nenhuma reagdo entre 0s produtos.

Em baixas temperaturas, os solventes penetram nos tubos e nas
conexdes de maneira mais lenta. Com a evaporagdo mais demorada,
0 tempo de cura torna-se maior.

Para instalages com produtos acima de 3", recomenda-se que o
trabalho seja realizado por mais de uma pessoa para agilizar e o
processo de soldagem e torna-lo mais eficiente.

Lembre-se de utilizar um aplicador apropriado que corresponda a
metade do diametro do tubo.

O Primer e o Adesivo indicados no catélogo sdo para uso exclusivo
em CPVC Sch.80.

Evite que o Primer ou o Adesivo escorram pelo interior ou pelo
corpo da valvula, pois isso poderd ocasionar danos ao produto e
prejudicar o seu funcionamento.

Atencao

O Primer para CPVC Sch.80 Tigre e o Adesivo Plastico para CPVC Sch.80
Tigre ndo devem ser utilizados em sistemas de ar comprimido ou gases.

N&o utilize qualquer tipo de hipoclorito de calcio como forma para
purificacdo de agua em sistemas de agua potavel. A combinagéo
desse material com o Primer e com o Adesivo para CPVC pode
resultar em uma reacdo quimica que prejudica o uso da agua. Além
disso, recomenda-se, também, que nao seja estocado nem utilizado
calcio proximo ao Primer e ao Adesivo.

13
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Utilizacao de Liras Plano horizontal Plano vertical

Para utilizacdo de liras ou mudancas de direcdo, execute-as
conforme a tabela abaixo:

L/5

2L/5

-

L/5 L/5

A tabela 4 foi calculada para um diferencial médio de temperatura de
40°C e um coeficiente de dilatacdo do CPVC = 6,12 x 10/ °C (médio).

— 1 Como calcular as liras
L/a ‘ Equacdo 1: expanséo térmica ()

e=LpxCxAT
Tabela

Comprimento do Trecho (m) Onde:

DN 6,0 12,0 18.0 24,0 30,0 Lp: comprimento do tubo, em m
C: coeficiente de expanséo térmica, em m/m °C

ComprimentolotaIeall) oty AT: variacdo de temperatura, em °C

o I I I I Para 0 CPVC, C = 6,12 % 10°/°C
3" 0,66 0,94 1,17 1,32 1,48
1" 0,76 1,07 132 1,52 178 Equagdo 2: comprimento desenvolvido (L)
14 0,84 1,19 1,45 1,68 1,88
14" 0,91 1,30 1,57 1,84 2,05
2" 104 147 180 210 231 L= \/ IMI
25" 11 156 192 221 247 Onde: 5
3" 1,22 1,73 2,12 2,44 2,73
4 138 .95 239 276 3.09 E: mddulo de elasticidade (da tabela 5), em Pa
DE: didmetro externo do tubo (da pag. 5), em mm
e: expansao térmica (da equagéo 1), em m
Nas tubulacdes horizontais, as liras devem ser instaladas S: tensdo admissivel (da tabela 5), em Pa

preferencialmente no plano horizontal, isto ¢, paralelamente ao piso.

Caso tenham que ser instaladas no plano vertical (plano da parede),
recomenda-se posiciona-las como U. Nunca instale com U de
cabeca para baixo, ou seja, como um sifao invertido. Isso favoreceria
0 acimulo de ar no ponto mais alto, dificultando o fluxo d'agua.
Veja as ilustracdes:

14
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Modulo de elasticidade e tensao
admissivel para CPVC

Tabela

Modulo de

Temperatura (°C) ~ Elasticidade (Pa) Tenséo

Admissivel (Pa)

20 2.982.238.410 14.352.920
30 2.796.931.910 12.564.127
40 2.611.625.410 10.775.333
50 2.426.318.910 8.986.540
60 2.241.012.409 7.197.746
70 2.055.705.909 5.408.953
80 1.870.399.409 3.620.159
Exemplo

Calcular o comprimento da lira para um tubo de CPVC de 20 m de
comprimento com um tubo de 2" de diametro para um aumento de
temperatura de 25°C para 70°C.

Da equacéo 1:

e=Lpx Cx AT
e=20x (6,12 x 10°) x (70 — 25)

e=0,05508 m

Da equagdo 2:

L = 1,38 m, recomenda-se arredondar para 1,40 para ser multiplo
exato de 5

O comprimento da lira (L) de 1,20 m aqui calculado é consistente
com os valores de L informados na tabela.
Como a lira é composta de 3 segmentos de tubo e quatro

joelhos 90°, teremos:

L=\/l3xExDExel
S

L= \/ l3 x (2.055.705.909 ) x 0,022 x 0,05508
5.408.953

2 segmentos de tubo:

1,40 = 0,28m
5

L=
5

1 segmento de tubo:
2L =(2x1,40) = 0,56 m
5 5

Schedule 80
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InstalacOes Aéreas

Deve-se considerar os seguintes valores de distancia maxima (L) entre
suportes (em cm):

Didmetro ~ 20°C 38°C 49°C 60°C 71°C 80°C

12" 94,0 91,0 88,0 85,0 82,0 80,0
3/4" 106,0 103,0 100,0 97,0 94,0 90,0
1" 125,0 118,0 115,0 112,0 109,0 105,0
114" 140,0 137,0 134,0 128,0 125,0 121,0
112" 152,0 146,0 143,0 140,0 134,0 130,0
2" 170,0 167,0 161,0 158,0 152,0 148,0
212" 198,0 192,0 185,0 179,0 173,0 168,0
3" 219,0 213,0 207,0 201,0 195,0 187,0
4" 253,0 246,0 237,0 231,0 225,0 215,0
6" 317,0 307,0 298,0 289,0 280,0 273,0

Pintura da Tubulacao

Caso necessite pintar a tubulacdo, deve-se seguir 0s passos abaixo:

1- Lixar o tubo para retirada do brilho.
2- Aplicacdo de fundo fosfatizante a base d'agua.
3- Aplicagdo de tinta de acabamento, sempre a base d'agua.

Alguns tipos de apoios recomendados:

Pressao Maxima de trabalho por diametro:

Pressdao Maxima de trabalho a 20°C

Diametro kPa kgf/cm?
12" 5860 59,8
3/4" 4760 48,5

1" 4340 443
11/4" 3590 36,6
112" 3240 33

2" 2760 28,1
212" 2900 29,6

3" 2550 26

4" 2210 22,5

6" 1923 19,3
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Tabela de Perda de carga
no tubo CPVC - Schedule 80
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Vazao (I/s)

0,056634
0,113268
0,311487
0,453072

Vazao (I/s)

0,113268
0,311487
0,453072
0,622974
0,764559
0,934461

Vazéo (I/s)

0,113268
0,311487
0,453072
0,622974
0,764559
0,934461
1,274265
1,585752

Vazéo (I/s)

0,311487
0,453072
0,622974
0,764559
0,934461
1,274265
1,585752
1,897239
2,208726
2,520213

12"
Velocidade (m/s)

0,4514
0,89975
2,25395
3,1537

3/4"
Velocidade (m/s)

0,47885
1,1956
1,67445
2,3912
2,87005
3,5868

1
Velocidade (m/s)

0,28365
0,71065
0,99735
1,42435
1,708
2,135
2,84565
3,5563

11/4"
Velocidade (m/s)

0,3965
0,5551
0,78995
0,94855
1,18645
1,58295
1,97945
2,3729
2,7694
3,1659

Perda de carga
(m/100m)

0,68191
2,46753
13,45542
25,09007

Perda de carga
(m/100m)

0,52725
2,8823
5,37092
10,39737
14,58022
22,03905

Perda de carga
(m/100m)

0,14763
0,81548
1,51848
2,93854
4,11255
6,22155
10,59421
16,02137

Perda de carga
(m/100m)

0,19684
0,36556
0,703
0,9842
1,49036
2,54486
3,84541
5,39201
71,1706
9,18118

Vazéo (I/s)

0,453072
0,622974
0,764559
0,934461
1,274265
1,585752
1,897239
2,208726
2,520213
2,8317
3,143187
3,482991
3,794478
4,105965
4,417452

Vazao (I/s)

0,934461
1,274265
1,585752
1,897239
2,208726
2,520213
2,8317
3,143187
3,482991
3,794478
4,105965
4,417452
4,728939
5,040426
5691717
6,314691

Vazao (I/s)

1,897239
2,208726
2,520213
2,8317
3,143187
3,482991
3,794478
4,105965

112"
Velocidade (m/s)

0,39955
0,5734
0,68625
0,85705
1,14375
1,43045
1,71715
2,00385
2,2875
2,5742
2,8609
3,1476
2,9585
3,20555
3,4526

o
Velocidade (m/s)

0,5124
0,68015
0,85095
1,02175
1,19255
1,36335
1,53415
1,7019
1,8727
2,0435
2,2143

2,3851

2,5559
2,72365
3,06525
3,40685

3"
Velocidade (m/s)

0,45445
0,5307
0,60695
0,6832
0,75945
0,8357
0,91195
0,9882

Perda de carga
(m/100m)

0,16872
0,32338
0,44992
0,67488
1,15292
1,74344
2,44644
3,25489
4,16879
5,18814
6,30591
71,5221

6,15125
7,13545
8,18995

Perda de carga
(m/100m)

0,18981
0,33041
0,4921
0,69597
0,92093
1,18104
1,46927
1,78562
2,13009
2,50268
2,90339
3,33222
3,78214
4,26018
5,30062
6,44651

Perda de carga
(m/100m)

0,09842
0,12654
0,16872
0,20387
0,25308
0,30229
0,3515
0,40774
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B Perda de carga nas conexdes CPVC -
Vazéo (I/s) Velocidade (m/s) PeE(rinaliigocri;ga Schedule 80
j’j;;:;; 11'0:;4;75 g'igzz: Para determinar a perda de carga através dos encaixes das conexdes,
' ' ' a perda de carga é estimada em metros equivalentes do tubo que
040426 12169 059755 produziria a mesma perda de carga.
5,691717 1,3664 0,74518
el (lld etk Valores de perda de carga em algumas conexdes sdo dados na tabela abaixo:
7,900443 1,90015 1,37085 o
9,457878 2,27835 1,91919 Dismetro
11.04363 2,659 2.55189 Té lateral Té Central Joelho 90° Joelho 45°
12,629382 3,04085 3,26895 172" 0,3048 1,15824 0,4572 0,24384
3/4" 0,42672 1,49352 0,6096 0,33528
4" 1" 0,51816 1,8288 0,762 0,42672
il e pezﬂ]a/ fSo?ﬁSga 1 1/4:: 0,70104 2,22504 1,15824 0,54864
1102 0,82296 2,56032 1,2192 0,64008
3143187 043615 006327 2" 1,21092 3,6576 173736 0,79248
el 2 LaEes L0 212" 149352 44805 210312 0,94448
ST Lieats BB 3" 185028 4,99872  2,40792 1,2192
e Ui biltens 4" 2,40792 6,7056 3,47472 1,55448
Sin L Gl BB 6" 374904 996696 509016  2,43840
oI 0.5 0, 1E Comprimento equivalente de tubos em metros
5,040426 0,6954 0,15466
5,691717 0,78385 0,18981
6,314691 0,86925 0,23199 Pressao x Temperatura
7,900443 1,0858 03515
9457878 13054 0,4321 Os valores de pressdo maxima para os tubos de CPVC foram
11,04363 152195 065379 determinados em temperatura ambiente (20°C).
12,629382 1,7385 0,83657
15772569 2,17465 127243 Quando ha um aumento na temperatura, deve ser aplicado um fator
18,915756 2,60775 177859 de correcao para assegurar um bom desempenho na tubulagéo.
22,08726 3,0439 2,36911
e S0P SHUEED A tabela a sequir determina os fatores de correcao para a pressao
maxima de trabalho com a variagao de temperatura:
6"
Vazao (I/s) Velocidade (m/s) PeE?ne};igocrﬁ;ga Tem_l!:::)aatll;‘? de Fator de Correcao
7,900443 0,47885 0,04921 £ CPVC
9,457878 0,5734 0,0703 20 1
11,04363 0,66795 0,09139 27 0,9
12,629382 0,76555 0,11248 32 0,91
15,772569 0,95465 0,16872 38 0,82
18,915756 1,1468 0,23902 43 0,74
22,08726 1,33895 0,32338 49 0,65
25,230447 1,5311 0,40774 54 0,58
28,401951 1,7202 0,51319 60 0,5
31,545138 1,91235 0,61864 66 0,45
37,859829 2,2936 0,87172 71 0,4
44,17452 2,6779 1,15995 77 0,33
50,460894 3,05915 1,48333 80 0,25
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Exemplo

Qual é a pressdo maxima para o tubo CPVC de 3" 4 80°C ?

Passo 01
Verifique na tabela de pressao maxima por didmetro o valor referente
ao diametro de 3".

= 26 kgf/cm?
Passo 02

Verifique o fator de correcdo para a temperatura de 80°C.
=0,25

Passo 03

Multiplique o valor do passo 1 pelo valor encontrado no passo 2 e tera
a pressdo maxima que o tubo de 3" podera ser submetido a 80°C.

= 6,5 kgf/cm? a 80°C

Recomendacdes Gerais

Tabela de resisténcia quimica do CPVC

A tabela a seguir tem a finalidade de orientar os projetistas,
construtores e usuarios na utilizacdo da Linha CPVC Industrial com
diversos outros fluidos.

ALERTA

As informacGes desta tabela devem ser utilizadas SOMENTE como
um guia na selecdo de equipamentos para a compatibilidade quimica
adequada. Antes da instalacdo definitiva, teste o equipamento com
0s produtos quimicos sob as condicdes especificas de sua aplicagao.
As escalas de avaliacdo de comportamento quimico listadas nesta
tabela se aplicam a um periodo de exposicdo de 48 horas.

PERIGO

Variagbes de comportamento quimico devido a fatores como
temperatura, pressao e concentracdo podem provocar falhas no
equipamento, mesmo tendo obtido aprovagdo em um teste inicial.

FERIMENTOS GRAVES PODEM OCORRER.

Use protecdo adequada e/ou pessoal ao manusear produtos quimicos.

Escala de avaliacao - Comportamento Quimico
A - Sem Efeito

B — Efeito Menor

C — Efeito Moderado

D — Efeito Grave

Nao recomendado

— Sem dados disponiveis
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Tabela - Resisténcia quimica do CPVC

Acetaldeido

Acetamida

Acetato de aluminio (saturado)

Acetato de amila
Acetato de amdnio
Acetato de celulose
Acetato de chumbo
Acetato de etila
Acetato de isopropila
Acetato de metila
Acetato de sodio
Acetato de vinila
Acetato solvente
Acetileno

Acetona

Acetona, 50% agua
Acido acético

Acido acético 20%
Acido acético 80%
Acido acético, Glacial
Acido acético, Vapores
Acido adipico

Acido arsénico

Acido benzenosulfénico
Acido benzoico

Acido boérico

Acido bromidrico 20%
Acido bromidrico 100%
Acido butanoico
Acido carbdlico (Fenol)
Acido carbonico
Acido cianico

Acido citrico

Acido clorico

Acido cloridrico 20%
Acido cloridrico 37%
Acido cloridrico 100%
Acido cloridrico gés seco
Acido cloroacético
Acido clorossulfdrico
Acido cresilico

Acido crémico 5%
Acido crémico 10%
Acido crémico 30%
Acido crémico 50%

Acido ctprico

Acido de nitracdo (< 1% acido)

CPVC

O N N O >
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B1

A2
Al

Al

A2

B1



REAGENTE
Acido de nitracdo (<15% H2504)
Acido de nitracdo (<15% HNO3)
Acido de nitracdo (>15% H2504)
Acido estedrico
Acido fluobérico
Acido fluoridrico 20%
Acido fluoridrico 50%
Acido fluoridrico 75%
Acido fluoridrico 100%
Acido fluosilicico
Acido formico
Acido fosférico (<40%)
Acido fosférico (>40%)
Acido fosférico (cru)
Acido fosforico (fundido)
Acido ftalico
Acido galico

Acido glicélico

Acido glicélico (ou écido hidroxiacético) 70%

Acido hidrofluorsilicico 20%
Acido hidrofluorsilicico 100%
Acido lactico

Acido linoleico

Acido maleico

Acido mélico

Acido monocloroacético
Acido nitrico (5 t010%)
Acido nitrico (20%)

Acido nitrico (50%)

Acido nitrico (Concentrado)
Acido nitroso

Acido oleico

Acido oxalico (frio)

Acido palmitico

Acido perclérico

Acido picrico

Acido pirogalico

Acido salicilico

Acido sulftrico (<95%)
Acido sulfdrico (>95%)
Acido sulfuroso

Acido ténico

Acido tartrico

Acido tricloroacético

Acido drico

Acidos graxos

Acrilonitrila

Aclcar (Liquidos)

CPVC

B2
A2
al
al
al
1

A2

> > X O @

A2

Al
Al

A*
Al
A2
Al
Al
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Agua branca (Prensa de papel)
Agua carbonatada
Agua clorada
Agua do mar
Agua régia (80% HCI, 20% HNO3)
Agua, 4cida, mineral
Agua, deionizada
Agua, destilada
Agua, doce
Agua, salgada
Alcoois: amila
Butila
Benzila
Diacetona
Etila
Hexila
Isobutila
Isopropila
Metila
Octila
Propila
Alcool amilico
Alcool metilico 10%
Alumes
Aluminato de sédio
Amido
Aminas
Aménia 10%
Amonia, anidro
Amonia, liquida
Anidrido acético
Anidrido do &cido fosférico
Anidrido ftalico
Anidrido maleico
Anilina
Anticongelante (base glicdlica)
Aroclor 1248
Asfalto
Banha
Benzaldeido
Benzeno
Benzoato de etila
Benzoato de sédio
Benzol
Benzonitrila
Beterraba-sacarina liquida
Bicarbonato de potassio

Bicarbonato de sddio

Schedule 80

B1
A2
A2

Al

B2

A2

A2

A2

A2

TIGRE
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Bifluoreto de aménio
Bissulfato de calcio
Bissulfato de magnésio
Bissulfato de sddio
Bissulfeto de calcio
Bissulfeto de carbono
Bissulfito de célcio
Bissulfito de sodio
Borato de sodio (Borax)
Borax (Borato de sodio)
Brometo de acetila
Brometo de calcio 38%
Brometo de metila
Brometo de potassio
Brometo de prata
Brometo de sddio
Bromo
Bromoclorometano
Butadieno

Butanol (alcool butilico)
Butil éter

Butil ftalato
Butil-acetato
Butilamina

Butileno

Café

Cal

Caldo de cana

Calgon

Carbonato de aménio
Carbonato de bério
Carbonato de célcio
Carbonato de magnésio
Carbonato de potassio
Carbonato de sddio
Caseinato de aménio
Cerveja

Cetonas

Cianeto de bério
Cianeto de cobre
Cianeto de hidrogénio
Cianeto de hidrogénio (Gas 10%)
Cianeto de mercurio
Cianeto de sédio
Cicloexano
Ciclohexanona

Cidra

Clorato de calcio

20
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CPVC

A2
Al

Al
A2
A2

A2

Al
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A2

A2

A2

A2
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Clorato de potassio
Clorato de sddio

Cloreto de acetila (seco)
Cloreto de alila D
Cloreto de aluminio
Cloreto de aluminio 20%
Cloreto de amila

Cloreto de amonio
Cloreto de bario

Cloreto de benzila
Cloreto de calcio (30% em agua)
Cloreto de calcio (saturado)
Cloreto de cobre

Cloreto de enxofre
Cloreto de estanho
Cloreto de etila

Cloreto de etileno
Cloreto de ferro

Cloreto de litio

Cloreto de magnésio
Cloreto de mercurio (diluido)
Cloreto de niquel

Cloreto de potéssio
Cloreto de sodio

Cloreto de sulfurila
Cloreto de vinila

Cloreto de zinco

Cloreto férrico

Cloridrato de anilina
Cloro (seco)

Cloro, anidro liquido
Clorobenzeno (Mono)
Cloroférmio

Cola clorada

Cola, PV.A

Combustivel de jato (JP3, JP4, JP5, JP8)

Combustivel diesel
Corantes

Creosoto

Cresois

Cromato de potassio
Cromato de sddio
Detergentes
Dextrina

Dextrose

Diacetona alcool
Dicloreto de etileno

Dicloreto metilico

A2

A2

pg

O O O O

Al

pg
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Diclorobenzeno
Dicloroetano

Dicromato de potéssio
Dietilamina

Dietileno éter

Dietileno glicol

Difenila

Dimetil anilina

Dimetil éter

Dimetil formamida
Dioxido de carbono (seco)
Dioxido de carbono (Umido)
Didxido de enxofre
Dioxido de enxofre (seco)
Dissulfeto de carbono
Estireno

Etano

Etanol

Etanolamina

Eter

Eter dibenzilico

Eter do isopropila

Eter etilico
Etilenodiamina
Etilenoglicol

Fenol (10%)

Fenol (Acido carbélico)
Ferricianeto de potassio
Ferrocianeto de potassio
Ferrocianeto de sodio
Fertilizante de nitrogénio
Fluoborato de cobre
Fluoborato de estanho
Flior

Fluoreto de aluminio
Fluoreto de amonio 25%
Fluoreto de calcio
Fluoreto de sédio
Formaldeido 40%
Formaldeido100%
Fosfato de aluminio
Fosfato de aménio, dibasico
Fosfato de amonio, monobasico
Fosfato de aménio, tribasico
Fosfato de tricresila
Fosfato dissodico

Fosfato trissodico

Fosforo

CPVC

o O > O

Al

A2
A2

Al

Al

A2
A2

> > O > > >

o

Schedule 80

REAGENTE CPVC
Freon® 11 A2
Freon® 12 A2
Freon® 22 B
Freon® 113 B
Freon® TF
Furfural D
Gas hidrogénio A2
Gas natural
Gasolina (alto-aromatico) 1
Gasolina, com chumbo, ref.
Gasolina, sem chumbo C
Gelatina A2
Glicerina A
Glicose A2
Goma-laca (Branqueada)
Goma-laca (Laranja)
Graxa
Heptano A
Herbicida
Hexafluoreto de enxofre
Hexano B1
Hidrato de cloral A
Hidrazina D
Hidrocarbonetos aromaticos D
Hidrocloreto de anilina D
Hidroguinona A
Hidrossulfito de sodio C
Hidrossulfito de zinco
Hidroxido caustico de potdssio A A
Hidroxido de aluminio
Hidroxido de aménio
Hidroxido de bério A2
Hidroxido de célcio A2
Hidroxido de calcio (saturado)
Hidroxido de célcio 10% A
Hidroxido de litio
Hidroxido de magnésio A
Hidroxido de sadio (20%) A
Hidroxido de sodio (50%) A
Hidroxido de sadio (80%) A
Hidroxido de potassio A
Hipoclorito de calcio B1
Hipoclorito de calcio (saturado) A
Hipoclorito de célcio 30%
Hipoclorito de potassio
Hipoclorito de sddio (<20%) A
Hipoclorito de sodio (100%) C2

Hipossulfato de sodio

CPVC Industrial /%%

TIGRE
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Inibidores de ferrugem
lodeto de potassio

lodo

lodo, solucdo alcodlica de
lodoformio

Isotano

Ketchup

Lacas

Latex

Leite

Leite de manteiga

Licor branco (Prensa de polpa)

Licor de lixivia

Licores para curticao
Lixivia

Lubrificantes
Maionese

Manteiga

Massa

Mel

Melaco

Melamina

Mercurio
Metafosfato de sddio
Metano

Metanol (Alcool metilico)
Metassilicato de sodio
Metil acetona

Metil acrilato

Metil butil cetona
Metil isobutil cetona
Metil isopropil cetona
Metil metacrilato
Metilamina

Molho de soja
Molhos para salada
Monocianeto de ouro
Monoetanolamina
Monoéxido de carbono
Morfolina

Mostarda

Nafta

Naftalina

Nata

Nitrato de aluminio
Nitrato de amdnia
Nitrato de aménio

Nitrato de béario
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Nitrato de bério
Nitrato de célcio
Nitrato de chumbo
Nitrato de cobre
Nitrato de magnésio
Nitrato de mercdrio
Nitrato de niquel
Nitrato de potéssio
Nitrato de prata
Nitrato de sédio
Nitrato férrico
Nitrobenzeno
Nitrometano
0leo 25%
0leo 100%
Oleo hidraulico (Petréleo)
Oleo hidraulico (Sintético)
Oleo para motor
Oleos: Algodao em rama
Amendoim
Anilina
Anis
Azeitona
Canela
Canola
Castor
Citrico
Coco
Combustivel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6)
Cravo-da-india
Creosoto
Curtume
Esperma (baleia)
Figado de bacalhau
Folha de louro
Gengibre
Gergelim
Horteld-pimenta
Laranja
Limao
Linhaca
Milho
Mineral
Oleo cru
Oleo diesel (20, 30, 40, 50)
Oleo hidraulico (Petrleo)
Oleo hidraulico (Sintético)

0sso

CPVC
B1
A2
A2

A2
A2

Al

Al

Al
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Palma A
Pinho A
Resina
Silicone A
Soja A2
Transformador
Turbina

Oleos citricos

Oleos combustiveis

Oxalato de aménio

Oxalato de potassio

Oxido de célcio A

Oxido de etileno 1l

Oxido de magnésio

Oxido difentlico

Oxido nitroso

Oz6nio

Parafina

Pentano

Perborato de sédio Al

Percloroetileno C1

Permanganato de potassio Al

Peroxido de hidrogénio 10%

Peréxido de hidrogénio 50%

A
Peroxido de hidrogénio 30% A
A
A

Peroxido de hidrogénio 100%

Peroxido de metiletil cetona

Peroxido de sddio A2
Persulfato de amdnio A
Petrdleo A2
Piridina D
Propano (liquefeito) Al
Propileno

Propileno glicol B C1
Querosene

Residuos de cervejaria

Resina de furano

Resinas 1
Resorcinal

Revelador fotografico

Rum A
Sais de arsénico

Sais de cromo

Sais de estanho

Salmoura (NaCl saturado) A2
Silicato de sédio A2

Silicone

Soda Ash (ver Carbonato de sddio)

CPVC Industrial /%%
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Solugdes de cianeto de potéssio
Solugdes de sabao
Solugdes fotograficas
Solucdes para galvanizacéo
Chapeamento de antimonio, 130°F
Chapeamento de arsénico 110°F
Chapeamento de bronze:
Banho de bronze Cu-Cd R.T
Banho de bronze Cu-Sn 160°F
Banho de bronze Cu-Zn 100°F
Chapeamento de cadmio:
Banho de cianeto 90°
Banho de fluoborato 100°F
Chapeamento de cobre (Cianeto):
Banho de cobre strike (imersdo rapida) 120°F
Banho de sal de rochelle 150°F
Banho rapido 180°F
Chapeamento de cobre (Acido):
Banho de fluoborato de cobre 120°F
Banho de sulfato de cobre R.T.
Chapeamento de cobre (Varios):
Cobre (Nao Elétrico)
Pirofosfato de cobre
Chapeamento de cromio:
Banho de &cido crémico e acido sulfdrico 130°F
Banho de cromo em barril 95°F
Banho de cromo negro 115°F —
Banho de fluoreto 130°F
Banho de fluossilicato 95°F
Chapeamento de ferro:
Banho de cloreto de ferro 190°F
Banho de fluoborato 145°F
Banho de sulfato e cloreto 160°F
Banho de sulfato ferroso Am 150°F
Sulfamato 140°F
Banho de sulfato ferroso 150°F
Chapeamento de fluoborato de chumbo
Alto contetdo de cloreto 130-160°F
Chapeamento de niquel:
N&o elétrico 200°F —
Sulfamato 100-140°F
Tipo watts 115-160°
Fluoborato 100-170°F
Chapeamento de fluoborato de estanho 100°F
Folha de flandres galvanizada100°F
Chapeamento latéo:
Banho de latao regular de 100°F
Banho de latao rapido 110°F

Schedule 80
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REAGENTE

Chapeamento de ouro:
Acido 75°F
Cianeto 150°F
Neutral 75°F
Chapeamento de prata 80-120°F
Chapeamento de rodio 120°F
Chapeamento de sulfamato de indio R.T.
Galvanizacéo a base de zinco:
Banho &cido de fluoborato R.T.
Banho écido de sulfatos 150°F
Banho alcalino de cianeto R.T.
Cloreto acido 140°F
Solvente stoddard
Solventes de laca
Solventes de stoddard
Sorgo
Soro de leite
Suco de fruta
Suco de tomate
Suco de uva
Suco vegetal
Sulfamato de chumbo
Sulfato (Licores)
Sulfato de aluminio
Sulfato de aluminio e potéssio 10%
Sulfato de aluminio e potassio 100%
Sulfato de amonio
Sulfato de calcio
Sulfato de cobre >5%
Sulfato de cobre 5%
Sulfato de etila
Sulfato de ferro
Sulfato de magnésio
Sulfato de magnésio (Sais de Epsom)
Sulfato de manganés
Sulfato de niquel
Sulfato de potassio
Sulfato de sodio
Sulfato de zinco
Sulfato férrico
Sulfeto de bario
Sulfeto de calcio
Sulfeto de hidrogénio (aquoso)
Sulfeto de hidrogénio (seco)
Sulfeto de potassio
Sulfeto de sodio
Sulfito de aménio

Sulfito de sodio
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Terebintina
Tetraborato de sédio
Tetracloretano
Tetracloreto de carbono
Tetracloreto de carbono (seco)
Tetracloreto de carbono ((imido)
Tetracloroetileno
Tetraidrofurano
Tinta
Tiossulfato de amonio
Tiossulfato de sodio (hypo)
Tolueno (Toluol)
Tricloreto de antiménio
Tricloreto de fésforo
Tricloroetano
Tricloroetileno
Tricloropropano
Trietilamina
Trioxido de enxofre
Trioxido de enxofre (seco)
Uisque e vinhos
Ureia
Urina
Verniz
Vinagre
Xarope de chocolate

Xileno

Legenda:

1. Satisfatorio para 72°F (22°C)
2. Satisfatorio para 120°F (48°C)
3. Satisfatorio para 90°F (32°C)
4. Satisfatorio para 200°F (93°C)

A2

A2

A2

*Desde que ndo haja pontos de concentracdo de tenséo.



Transporte e Estocagem

= O carregamento dos caminhdes deve ser executado de maneira

tal que nenhum dano ou deformacdo se produza nos tubos
durante o transporte, onde os mesmos devem ser apoiados em
toda sua extensao, evitando sobrepor as bolsas, curvar os tubos,
balancos e lancamento sobre o solo. Os tubos ndo podem ser

arrastados ou batidos.

Para a estocagem deve-se procurar locais de facil acesso e a
sombra, livre de acdo direta ou exposicdo continua ao sol.

= A medida objetiva evitar um aquecimento excessivo dos tubos

com consequente possibilidade de provocar ovalizacdo ou
deformacéo nos tubos empilhados.

Sempre que possivel, é interessante executar-se uma estrutura
definitiva. Nos casos em que néo haja viabilidade, proteger o
material estocado com uma cobertura formada por uma grade
de ripas ou estrutura de cobertura de simples desmontagem.

CPVC Industrial /e

TIGRE

25



Anotacoes




TIGRE no Brasil e no mundo

Colombia e

Equador e

Peru e

Bolivia e

Paraguai 1

Chile e

< Brasil
MATRIZ

Tigre - Tubos e Conexoes

» Manaus

A

/@ Camagari

= o Indaiatuba
e Rio Claro

o Castro
“~—o Joinville

~—eo Uruguai
e Argentina

Rua Xavantes, n° 54, Atiradores, CEP 89203-900,

Joinville (SC) Telefone: +55 (47) 3441-5000

tigre.com.br

Smartphone: m.tigre.com.br

TeleTigre /@
0800 70 74 700

Engenharia de Aplicacdo “ TIGRE

Seja na obra ou na revenda,

a TIGRE tem as melhores
solucoes. Para tirar davidas
técnicas, ligue para o TeleTigre,
e um grupo de profissionais
treinados estara pronto para
atender vocé.

Telesservicos /g0
0800 70 74 900

Assisténcia Comercial \TIGRE

Para obter informacoes
comerciais, ligue para

o Telesservicos. E rapido,
simples e gratuito. Nao
importa onde vocé esteja, a
TIGRE apresenta o servi¢o
certo para suas necessidades.







