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Solucées em pecas especiais

PROCEDIMENTOS DE SOLDA POR ELETROFUSAO PE100

1- Corte

2- Raspagem

3- Limpeza

Os tubos devem ser cortados com
face reta para que possam encostar
no batente interno das conexdes.
Recomenda-se o cortador rotativo.

4- Marcagao

Marcar a profundidade de insergao
total do tubo na conexdo para
assegurar que o tubo entrara por
completo.

7- Solda

Raspar a superficie do tubo na area
de contato com a conexéo.

Existe diversos tipos de ferramentas
pararaspagem.

5- Jungdo / Montagem
R T e

Inserir totalmente os tubos na
conexado até a linha demarcada.
Caso houver parafusos fazer o
aperto.

8- Concluindo a solda

Remover possiveis rebarbas e
limpar a area com alcool liquido
isopropilico.

6- Alinhamento

Verifique os tubos para que nao
figuem desalinhados.
Recomendamos o uso da ferramenta
alinhadora.

9- Tempo de esfriamento

Aguarde o periodo de esfriamento
de acordo com as especificagbes do
didametro e espessuradalinha.

ApOs o término da solda verifique se
0s pinos indicadores na conexao
foram elevados, e certifique-se que
aconexao esta aquecida.

Encaixe os conectores da
eletrofusora na conexdo e inicie o
processo de solda seguindo as
instrugbes da maquina.




