@)REDEBRAS APARELHO TERMOFUSOR

Solugcoes em pecas especiais

CARACTERISTICAS TECNICAS

Modelo T-63 Modelo T-110

Tensao: 220 V Tensao: 220V

Potencia Nominal: 800 W Potencia Nominal: 1200 W
Frequéncia: 50 / 60 Hz Frequéncia: 50/ 60 Hz

Amplitude de Trabalho: 20 a 63 mm Amplitude de Trabalho: 20 a 110 mm
Temperatura de Trabalho: 260 ° C Temperatura de Trabalho: 260 ° C
Dimensodes: 37 x5x 13,5¢cm Dimensoes: 38 x 6 x 15,5 cm

Peso: 1,8 Kg Peso: 2,0 Kg

Itens Inclusos:

- Maleta de Metall - Parafusos - Bocais 20, 25, 32, 40, 50, 63 mm (Modelo T-63)
- Chave Allen - Suporte de Mesa - Bocais 75, 90, 110 mm (Modelo T-110)
- Chave Reforgada - Suporte Manual

TEMPOS PARA TERMOFUSAO

Didametrodo | Tempo minimo Intervalo méaximo Tempode Profundidade de
tubo e conexdo | de aquecimento | para o acoplamento | esfriamento | insercdo no bocal
(mm) (segundos) (segundos) (minutos) (mm)

20 5 4 2 12
25 7 4 2 13
32 8 6 4 14,5
40 12 6 4 16
50 18 6 4 18
63 24 8 6 24
75 30 8 6 26
90 40 8 6 29
110 50 10 8 32,5
160 80 17 15 43
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INSTRUGOES aREDEBRAS

Processo de Termofusao Solugées em pecas especiais

1- Antes de iniciar o processo de 2- Recomenda-se o corte dos 3- Limpe a ponta do tubo e o
termofuséo, é fundamental realizar a tubos com tesoura, para evitar interior do bocal com um pano
limpreza dos bocais da termfusora rebarbas. embebido em alcool.

com um pano embebido em alcool e
verificar o seu correto ajuste sobre a
placa do equipamento.

o

4- Marque a profundidade de 5- Introduza simultaneamente o tubo 6- Retireotubo’eaconexéo da
insergdo na ponta do tubo, e a conexdo em seus respectivos termoquora apos. passado o
conforme a especificacdo na bocais, de forma perpendicular a tempo imo determinado para a
tabela. placa termofusora. fuséo.

Obs.: A conexao deve ser encaixada
até o final do bocal macho, o tubo ndao
devera ultrapassar a marca da
profundidade feita anteriormente.

7- Imediatamente proceda a unido. 8- Recomenda-se deixar a junta 9- Uma vez concluida a instalagao,
Pare a introdugédo do tubo na em repouso até atingir esfriamento armazene corretamente a
conexdo quando os dois anéis total, conforme especificado na termofusora apds o esfriamento da
visiveis que se formam em fung¢éo do tabela. placa.

movimento do material estiverem

unidos.

Obs.: Durante 3 segundos é possivel
alinhar a conexao ou gira-la ndo mais
que 15°,
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